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Sammanfattning
[Sammanfattningen ska vara ett stycke med mellan 150 och 250 ord. Utan indrag.
Auvsnittsrubriker, som ordet Sammanfattning ovan, anses inte vara rubriker, sa de anvander
inte rubrikformatet med fetstil. De anvander i stallet stilmallen for Avsnittsrubrik. Stilmallen
ser till att avsnittet automatiskt hamnar pa en ny sida, sa du behéver inte lagga till
sidbrytningar. Observera att formatmallarna for denna mall ar tillgangliga pa fliken Start i
menyfliksomradet, i formatgalleriet.]

Nyckelord: [Klicka hér for att lagga till nyckelord. ]
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Restaurering av slojdyxa smidd av Per Nordlow

Introduktion

Denna rapport har som syfte att dokumentera processen och utfallet av restaureringen
av en slojdyxa smidd av smeden Per Nordlow. Restaureringen kommer inte att innefatta
enbart en enkel rostborttagning, utan ar istillet tankt att forsoka &terskapa nigot av det
ursprungliga utseendet, samt aterigen skapa ett funktionellt verktyg.
Yxan

Yxan inforskaffades via budgivning hos auktionshemsidan Tradera. Vinnande bud
blev 743kr, vilket 67kr for frakt tillkom. Sdljaren 4r yxan ar bosatt i Hilsingland, ett landskap
som haft och har flertalet smeder.

Yxan har ett skaft, med flertalet sprickor. Forsok har gjorts att laga skaftet med hjilp
av att sl in fyra spikar for att halla ihop skaftet trots sprickorna.

Skaftet var kilat med en trakil, en spik hade ocksé slagits in i skaftet ovanifran,
troligen som ett sitt att forsoka kila fast skaftet ytterligare efter att det torkat och lossnat lite.

Yxhuvudet ér relativt vdlbehallet for sin alder. Spar av svart firg gar att se pa den ovre
delen av yxan och skaftholken, se ex. Fig. 2. Mitt pa bladets hogra sida dr stamplat P N1
Garanti, Fig. §.

Figur 1 - Yxan med skaftet avtaget
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Figur 2 - Yxhuvudets hégra sida

Figur 3 - Yxhuvudets profil, undersida
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Figur 5 - Detalj av véallskarv inuti skaftholken

Figur 4 - Profil, ovansida
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Figur 7 - Detalj av pévéld klack

Figur 6 - Yxnacken

Figur 8 - Detalj av smedsstampeln
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Flera av sammanfogningarna, de s.k. véllningarna, ar synliga pa yxhuvudet.
Framforallt &r pavéllningen av yxklacken vél synlig, samt inuti skaftholken ihopvéllningen av
skaftholken.

Smeden

Yxan dr smidd av smeden Per Nordlow (Nordlof ocksa), fodd 1845, verksamheten
bedrev han i Endnger. Senare byggde han ocks& Hélsinglands forsta kraftverk, Backebostrom.
Hans foretag tillverkade yxor och 6vriga verktyg for skogsbruk. (Per Nordlow f 1845, smed
med egen verksamhet i Enidnger. Byggde forsta kraftverket 1 Hilsingland, Backebostrom.
Foretaget tillverkade verktyg for skogsbruk. Eu Ake Nordldw. Brodern, u.d.)

Figur 9 - Portrattbild av Per Nordléw, fotad av hans bror Eric Nordléw, mellan
1864-1875, bildkalla Sundsvalls museum
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Metod

Material och utrustning

Enkelhuggen skarpfil
Dubbelhuggen flatfil

Frosts Rust Remover
Blaneringsvitska, Stockholms vapenfabrik
Nagellack

DC4 fickbryne, Fillkniven
CC4 fickbryne, Féllkniven
Strigelrem

Autosol krompolish
Skruvtving

Stélborste

Div. plastbaljor och plastpasar
Div. trasor och laderbitar

M.m.
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Rostborttagningen

Yxhuvudet avmonterades fran skaftet genom att banda upp bitar av trikilen som
anvints for att 14sa fast skaftet i skaftholken. I yxhuvudets 6ga fanns ocksé en spik som drogs
ur med hjilp av en tang. Skaftet lades at sidan och kalkerades av for att std modell for
nytillverkning.

Yxhuvudet tvittades med diskmedel och varmt vatten, samt borstades for att i bort
16st sittande smuts och rost. Dérefter placerads yxhuvudet i en plastbalja innehallande
rostlosaren Frosts Rust Remover. Méngden av rostlosare méttes inte, utan tillrackligt med
rostlosare fylldes pa i baljan tills yxhuvudet ticktes. Baljan pallades upp under ena kanten for

att pa sa sitt inte behdva fylla i lika mycket rostlosare som annars skulle behdvts, se fig. 10.

Wl

Figur 10 - Yxhuvudet i rostldsare

Yxhuvudet placerades i rostlosaren den 26 mars 2019, kl. 17.37 och fick ligga 1
rostlosaren till den 27 mars 2019, kI. 18.09.

Yxhuvudet togs upp ur rostlosaren, skoljdes av, torkades och fotograferades, se fig.
11.

Reaktionen med rostlosaren hade bland annat gjort det invillda eggstalet 1 yxhuvudet
vl synligt. Likaséd kunde vissa linjer och sprickor i den pévéllda yxnacken skonjas, se fig. 12,
som innan inte gick att se. Ocksa villningsskarven mellan yxkroppen och den pavillda

yxnacken var tydlig. En skimrande yta pa yxkroppen blev ocksa tydligt synlig.
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Figur 13 - Detalj av yxnacken.

Figur 14 - Yxan direkt efter avskéljning

Rostlosaren gav en matt och livlos yta till yxhuvudet, vilket atgédrdades genom att
stalborsta yxhuvudet, se fig. 13 och 14. Detta gav en yta inte helt olik den som uppkommer

efter att ha stalborstat ett yxhuvud som avrostats genom elektrolys.

Figur 11 - Yxhuvudet efter stalborstnin i . .
'gu xnuvu ng Figur 12 - Yxhuvudet efter stalborstning
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For att reproducera den svarta milningen pé yxan doppades yxhuvudet i
blineringsvitska fran Stockholms vapenfabrik. Eftersom vétskan inte lampar sig for
papensling, i vart fall inte i den hdr omfattningen, s maskerades en del av bladet pa
yxhuvudet for att kunna doppa det i vitskan, se fig. 15. For maskeringen anvdndes nagellack,

vilken gér att avlagsna med spritbridnsle eller aceton, vilket inte paverkar blaneringen.

Figur 15 - Maskering av yxan med nagellack

Da ett lampligt kérl for att doppa yxhuvudet 1 inte fanns, ett hogt och smalt sddant
skulle ha behovts, sd anvindes istéllet en fryspase och ndgra toalettrullar for att pa sa satt

stodja upp fryspasen sé att blaneringsvétskan tdckte yxan upp till maskeringen, se fig. 16.

Figur 16 - Yxan i blaneringsvatska
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Yxhuvudet fick ligga i bldneringsvitskan i drygt femton minuter. Dérefter skoljdes det
grundligt av med vatten, blaneringsprocessen fortsitter en stund efter att foremalet lyfts ur
vétskan, se fig. 17. Yxhuvudet skoljdes sedan av och tvittades med spritbrinsle for att 16sa
upp nagellacket. Déarefter inoljades den blanerade delen av yxhuvudet med roslagsmahogny,
en ytbehandling, mestadels for trd, bestdende av tratjara, kokt linolja och terpentin, detta dé

blaneringen i sig inte ger ett speciellt starkt rostskydd, se fig. 18.

b

Figur 18 - Yxhuvudet efter blanering

Figur 17 - Efter borttagning av nagellack och inoljning
med roslagsmahogny
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Darefter slipades yxan for hand med hjdlp av filar, brynen och strigelremmar. Yxan
fixerades med hjilp av en skruvtving pd kanten av en arbetsbénk, for att skydda ytan pé
yxhuvudet placerades en ldderbit mellan banken och yxhuvudet.

Tillrackligt mycket av den tidigare slipningen gick att se for att kunna bibehélla en
slipfas sa nira original som mojligt. Forst anvindes en dubbelhuggen flatfil for att snabbt
avverka mycket material frin slipfasen, forst filas sjélva toppen eggen, likt som om eggen
medvetet skulle sldas ned, for att fa bort alla hack som fanns i eggen.

Slipfaserna bearbetades om vartannat fran bada sidor for att sdkerstélla att slipfasen
inte blev ojimn, i samband med detta korrigerades ocksa nagra ojamlikheter mellan de bada
sidorna. Efter att en grov egg astadkommits med den dubbelhuggna flatfilen anvindes
dérefter en enkelhuggen flatfil for att ytterligare forfina slipfasen och eggen, se fig 19.
Filning, slipning och bryning har alltid som mal att helt ta bort mérkena fran det grovre
slipverktyget som anvéndes. Efter att alla mérken frén den dubbelhuggna filen forsvunnit
byttes den enkelhuggna filen ut till ett kombinationsbryne, DC4, fran foretaget Féllkniven.
Brynet har en grovre sida av diamant och en finare sida av keramik. En slipfas bearbetas &t
gangen tills ett s.k. slipskdgg uppstar pa den motstdende sidan av slipfasen, vilket pavisar att
hela slipfasen har bearbetats, direfter byts sida.

Likt vid bytet till den enkelhuggna filen strdvades det mot att ta bort alla mérken fran
filen med diamantsidan pa brynet, innan det hela upprepades med den keramiska sidan. Nér
eggen brynts klart med den keramiska sidan pd DC4-brynet anvindes darefter den fina sidan
pa brynet CC4, ocksa fran Fillkniven, for att &stadkomma den slutliga bryningen av
slipfasen. Redan nu var yxhuvudet extremt vasst men for att fa den slutliga skiarpan anvands
en strigelrem (en liderrem uppspéind pa en trélist, impregnerad med Autosol chrome polish)
for att polera eggen, se fig. 20. Striglingen utfors, till skillnad frdn filning och bryning, alltid
frdn eggen, striglar man mot eggen skirs strigeln sonder av eggen. Overgdngen mellan yxans
formodade blotjarn (dvs. icke hirdbart) och det invéllda eggstalet syns nu svagt som en
morkare del av eggen, som avslutas i en vigig linje, se fig. 21. En inte helt igenvilld del av

eggstalet dr ocksa fortsatt synligt pd eggen, se fig. 22.
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Figur 21 - Detalj av eggen efter slutlig strigling

Figur 20 - Slipfasen efter att den slipats med den enkelhuggna flatfilen

Figur 19 - Detalj av vallfog som inte véllts helt.
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Skaftet
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Egsskyddet
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Utforande

Y xhuvudet avmonterades fran
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Resultat
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Diskussion
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